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Gratulujeme Vam k uvazenému vybéru
Vasi nové samostmivaci kukly a véfime,
ze s ni budete v budoucnosti maximainé
spokojen.

Nezapomente odzkouSet i nase dalSi
produkty té nejvyssi kvality, mezi které patfi
CO2 svarovaci draty KOWAX®, nerezové
svarovaci draty (MIG/TIG) atd.

Vice na: http://lwww.kowax.cz

Za cely tym KOWAX®, Vas

Tomas Kalina
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Svarovaci kukla profesionalni kvality
BEZPECNOSTNI UPOZORNENI - CTETE PRED POUZITIM

Pfed pouzitim si pfectéte a porozumeéijte vSem pokyniim

A VAROVANI

Samostmivaci svarecské kukly jsou navrzeny k ochrané oc€i a obli¢eje pred jiskrami,
rozstfikem kovu a Skodlivym zafenim za normalnich svarovacich podminek.
Samostmivaci filtr automaticky méni zatmaveni ze svétlého stavu do tmavého stavu
v pfipadé zazehnuti oblouku a vrati se do svétleho stavu po ukonceni svafovani.

Samostmivaci svarovaci kukly jsou dodavany ve stavu pripravené k pouziti.
Jediné, co musite udélat pred svarovanim je nastavit polohu hlavového krize.
Zkontrolujte povrchy a kontakty baterie a v pripadé potreby je vyCistéte. Ovérte,
zda je baterie v dobrém stavu a spravné nainstalovana (polarita!). Nastavte cas
zpozdéni, citlivost a clonu pro vasi aplikaci.

Kukla by méla byt ulozena na suchém, chladném a tmavém misté a baterie
vyjimana, vzdy kdyz ji nebudete nepouzivat po delSi dobu.

VAN VAROVANI VAN

e Tato samostmivaci svarfovaci kukla neni vhodna pro laserové svarovani.

¢ Nikdy nepokladejte tuto kuklu a jeji samostmivaci kazetu na horky povrch.

¢ Nikdy neotevirejte ani neopravujte samostmivaci kazetu.

e Tato samostmivaci svafovaci kukla neposkytuje ochranu proti silnym mechanickym
narazum.

e Tato kukla nezajiStuje ochranu proti vybusninam nebo Ziravym kapalinam.

o Neprovadéjte zadné jiné modifikace jak kazety filtru, tak samotné kukly, nez ty které
jsou uvedeny v této pfiru¢ce. Nepouzivejte jiné nahradni dily nez ty, které jsou
uvedeny v této pfiruCce. Neautorizované opravy a neoriginalni nahradni dily
maji za nasledek ztratu zaruky a vystavuji uzivatele kukly nebezpeci urazu.

e Pokud by se tato kukla automaticky neztmavila pfi zazehnuti oblouku,
ukoncete okamzité svarovani a kontaktujte svého nadrizeného nebo svého
prodejce.

o Neponofujte kazetu filtru do vody.

¢ Nepouzivejte zadna rozpoustédla na ¢isténi filtru nebo ¢asti kukly.

Generdlni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice 3z14
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e Kuklu pouzivejte pouze pfi teplotach: -10° C ~ +55° C (14°F ~ 131°F).

e Skladovaci teplota: -20°C~70°C (-4 ° F ~ 158 ° F) Pokud bude kukla skladovana

po delSi dobu, méla by byt uloZzena v chladu, suchu a temnu s vyjmutymi bateriemi.

o Chrante filtr proti styku s kapalinami a Spinou.

« Cistéte povrch filtru pravideln&, nepouzivejte silné &istici roztoky. Vzdy Gistéte
senzory a solarni ¢lanky pomoci Cistého hadfiku, ktery nepousti viakna.

o Pravidelné nahrazujte prasklé/posSkrabané/deformované vnéjSi/vnitfni kryci folie

kazety filtru.
¢ Nikdy neotvirejte kazetu filtru.

e Nepouzivejte tento produkt bez nainstalovanych prislusnych krycich
vnitfnich/vnéjsich folii na samostmivaci kazeté.
o Materialy kukly, které mohou pfijit do styku s pokozkou uzivatele, mohou za

nékterych okolnosti vyvolat alergické reakce.

A VAROVANI A

Muze dojit k tézkému ublizeni na zdravi v pfipadé, ze se uzivatel nebude fidit vySe

uvedenym varovanim, a/nebo nebude dodrzovat tento navod k obsluze.

BEZNE PROBLEMY A JEJICH RESENI

e Nestejnomérné ztmaveni filtru
hlavovy kfiz neni ve spravné poloze k filtru, a tedy vznika nestejna vzdalenost od
oCi k filtru. (znovu nastavte polohu hlavoveého kfiZe tak, aby se upravila vzdalenost

oCi k filtru)
e Samostmivaci kazeta nestmiva nebo blika
(D Predni kryci folie je znedi$téna nebo poskozena. (vyméiite ji za novou).
@ Senzory jsou znedistény. (oCistéte povrch senzort).
(@ Svarovaci proud je nizky. (Nastavte Uroven citlivosti na vys$si).

@ Zkontrolujte baterii a ovérte, zda je v dobrém stavu a spravné nainstalovana.

Také zkontrolujte povrch baterie a jeji kontakty, v pfipadé potfeby ocCistéte.

e Pomala reakce
Pracovni teplota je pfili§ nizka. (Nepouzivejte pri teplotach pod -10 ° C nebo 14 °
F).

4714 Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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o Spatné vidéni

(D Predni/vnitini kryci folie nebo filtr je znecistény. (vyménte folii za novou).

®
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© Nedostate¢na intenzita okolniho svétla.
@ Cislo clony je nespravné nastaveno. (Nastavte &islo clony na nejvy$si).

@ Zkontrolujte, zda je odstranény kryci film z pfedni kryci folie.

e Kukla na hlavé klouze
Hlavovy kfiz neni spravné nastaveny. (znovu jej nastavte-dotahnéte)

AN VAROVANI AN

UzZivatel musi pfestat pouzivat samostmivaci svafovaci kuklu okamzité, pokud
vySe uvedené problémy nemohou byt odstranény. Obratte se na prodejce.

NAVOD K POUZITi

VAROVANI! Pfed pouzitim kukly pro svafovani si preététe a porozuméijte
bezpe&nostnim pokynim.

e Samostmivaci kukla je dodavani pfipravena k pouziti. Jediné co je tfeba udélat
pfed svafovanim je nastavit pozici hlavového kfize a vybrat spravnou clonu
zatmaveni pro danou aplikaci.

e Kukla je dodavana ve smontovaném stavu, ale pred tim, nez muze byt pouzita,
musi byt nastavena tak, aby uZivateli dobfe sedéla, a musi byt nastaveno
zpozdéni, citlivost a clona.

e NASTAVENI KUKLY NA HLAVE
Celkovy obvod hlavového kfize muze byt zmensen nebo zvétSen otacenim
kole€ka na zadni strané oblouku. (Viz.nastaveni "Y" na fig.1). To muze byt
provedeno i pfi pouzivani kukly a umoznuje nastavit napéti tak, aby kukla sedéla
pevné na hlavé, aniz by byla pfilis tésna.

e Je-li horni oblouk pfilis vysoko nebo pfilis nizko nad temenem hlavy, upravte
nastaveni popruhu, ktery prochazi pfes horni ¢asti hlavy. (Viz.nastaveni "W" na

fig.1).
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e Otestujte usazeni hlavového krize na hlavé
nékolikanasobnym zvednutim a sklopenim kukly.
Pokud se hlavovy kFiz pohybuje pFi
vyklapéni/sklapéni, dotahnéte jej, dokud neni
stabilni.

e NASTAVENiI VZDALENOSTI MEZI KUKLOU A
OBLICEJEM

Krok 1: Povolte matice (viz."T" na fig.1.) Nastavte
vzdalenost mezi kuklou a vasim obliCejem ve spodni
poloze.

Krok 2: Povolte matice na obou stranach kukly a

<SS
Y’ fig.1
posunite jej blize nebo dale od obli¢eje. (Viz.nastaveni "Z" na fig.1). Je dulezité, aby
vaSe oci byly vzdy ve stejné vzdalenosti od filtru. Jinak ztmaveni mize vypadat jako

nestejnomérné.
Krok 3: po nastaveni znovu utahnéte Nastaveni uhlu

nastavovaci matice.

e NASTAVENi ZORNEHO UHLU

Nastavovani zorného uhlu je umisténo na
praveé strané kukly. Povolte Sroub na pravé strané hlavového kfize, zatlacte na horni
konec nastavovaci packy dokud nezapadne do pfislusného fixacniho otvoru. viz.fig.2

e TEST
Pfed svafovanim zmacknéte a drzte tlacitko test na vnitfni strané kazety filtru, takto
ziskate nahled na nastavenou clonu. Kdyz tlacitko test uvolnite filtr se automaticky

vrati do rozjasnéného stavu (clona 3,5).

e NASTAVENi CLONY

Vyberte uroven zaclonéni dle svareciho procesu,
ktery budete vyuzivat s pouzitim tabulky
PRUVODCE NASTAVENIM CLONY (viz.nize).
Clona muaze byt nastavena v rozsahu od stupné
5 -8 a9 - 13 na zakladé svarovaci aplikace.
Rozsah clon se nastavuje pomoci externiho
posuvného ovladace. (viz.fig.3) Nasledné
pomoci externiho ovladaCe na vnéjSi strané
kukly nastavte pozadovanou clonu.

6z14 Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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e CITLIVOST

Citlivost (SENSITIVITY) miize byt nastavovana v rozsahu "HI" (high) VYSOKA az

"LO" (low) NiZKA za pouziti potenciometru na vnéjsi strané kukly. Nastaveni

v oblasti ,Stfedné az Vysoka“ je normaini nastaveni pro kazdodenni pouziti.

Maximalni citlivost je vhodna pro nizkoproudové svareci prace, TIG, nebo specialni

aplikace. Tam kde je kukla ovliviiovana nadbyteCnym okolnim svétlenim nebo dalSi

svareckou pobliz, pouZijte nastaveni ,LO* (low) NiZKA (viz.fig.3).

Plati jednoduché pravidlo pro optimalni vysledky, na po€atku je doporu¢eno nastavit

citlivost na maximum a nasledné postupné snizovat dokud filtr nereaguje pouze na

zablesky z oblouku bez nezadouciho spousténi z ddvodu okolnich svételnych

podminek (pfimé slunec€ni zafeni, intenzivni umélé osvétleni, sousedni svareci

oblouk atd.)

o NASTAVENI ZPOZDENI (DELAY)

Kdyz ukoncite svarovaci proces filtr se s pfednastavenym zpozdénim automaticky

rozjasni tak, aby zkompenzoval zbytkovy jas, ktery produkuje svarovany dil. Cas

zpozdéni mlze byt nastavovan v rozmezi "S" (short) KRATKY 0,1s. az "L" (long)

DLOUHY 1,0s. Nastaveni m(iZze byt provedeno potenciometrem na vnéj$i strané

kukly (viz.fig.3). Je doporuceno pouzivat kratSi ¢as zpozdéni pro bodovani Ci kratké

svary a delSi ¢asy zpozdéni pro aplikace vyzadujici vysSi proud [A]. DelSi ¢asy

zpozdéni mohou byt také pouZity pro nizkoproudové TIG svafovani, aby se uzivatel

vyvaroval ztraté zatmaveni pfi napf.zakryti senzoru rukou, hofakem apod

e VYBER REZIMU BROUSENI (Grind)

kdyZ je potenciometr na Citlivost (SENSITIVITY) nastaven do polohy Brouseni

(Grind), samostmivaci funkce filtru je vypnuta a filtr tedy umoznuje jasny vyhled na

brouseni a kukla zajistuje ochranu oci a obliCeje. Pfed znovu zapoc€etim svarovani

se ujistéte, ze mate tuto funkci vypnutou (viz.fig.3)

Nyni jste pfipraven pouzivat kuklu. Clona mize byt nastavovana béhem pouzivani
kukly externim ovladaCem na vnéjsi strané kukly.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice 7214
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SLOZENI FILTRU

Opatrné protahnéte jednotku externich ovladacl s elektronikou bo¢nim otvorem v
kukle (viz.fig.4) Nasledné nainstalujte do spravné polohy na kukle. (viz.fig.4a)

e Vnitini ¢ast jednotky ovladacd by méla byt nasunuta na své misto ze strany
naznaceneé Sipkou na fig.4b. Jemné umistéte vnéjSi stranu jednotky externich
ovladacu na své misto.

T fig.4a , fig.4c — fig.4d
Ry 9 il I o\

| . [k I e g . \ o
fig.4 St / =I5 - -;"I

e Jednotku ovlada&l zaSroubujte 7 Srouby (viz.fig.4c)
¢ Vlozte baterii a zaSoupnéte vicko bateriového prostoru (viz.fig.4d)

VYMENA BATERIE

Kdyz se rozsviti LED indikator nizkého stavu baterie umistény na vnitfni strané
externich ovladaci jednotky, je to signal, Ze by méla byt vyménéna baterie

Vytahnéte vicko baterie (viz.fig.5)
e \Vyjméte baterii a vloZzte novou
(pozor na polaritu) (viz.fig.5a)
e ZasSoupnéte vicko baterie
(viz.fig.5b)

8z14 Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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UDRZBA

e VYMENA PREDNIi KRYCIi FOLIE — Vyjméte kazetu filtru z ramecku zatladenim

zamku do stfedu a zvednutim kazety filtru (viz.fig.6) a vymérite kryci folii.

e VYMENA VNITRNi KRYCIi FOLIE - Pokud je folie poni¢ena (praskla, poskrabana,
nebo jinak znecisténa). Polozte prst nebo nehet do prohlubné kazety filtru a vyhnéte
folii vzharu a vytahnéte.

e VYMENA KAZETY FILTRU - vyjméte kazetu filtru s rameckem kazety filtru ze

skofepiny kukly (viz.fig.6), vyjméte kazetu filtru z ramecku. Vlozte novou kazetu

filtru do ramecku. Ujistéte se Ze kazeta filtru je vlozena spravné (viz.na fig.7).
Nainstalujte kazetu filtru s rameckem zpét do skofepiny kukly.

Generdlni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice 9z14
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TECHNICKA SPECIFIKACE °IONS

Opticka tfida:

1/17/1/1

Zorné pole:

95 x 62mm (3.74" x 2.44")

Velikost kazety filtru:

110 x 90 x 9mm (4.33" x 3.54" x 0.35")

Pocet senzoru:

4

Clona rozjasnéna:

DIN 3.5

Clona:

Variabilni DIN5~8/9~13

Ovladani clony:

Externi, variabilni

Zapnuti/vypnuti:

PIné automatické

Nastaveni citlivosti:

Nastavitelné externé potenciometrem

Ochrana UV/IR:

Az clona DIN16 permanentné

Zdroj energie:

Solarni €lanek + vyménna lithiova baterie
1xCR2450

Indikator slabé baterie

ANO

Rychlost ztmaveni:

1/25 000 s. ze svétiého do tmavého stavu

Zpozdéni (z tmavé do
svétlé):

0.1 ~ 1.0s nastavitelna externé potenciometrem

Nizkoproudové TIG
svarovani:

> 2 [A] (DC); 22 [A] (AC)

BrousSeni :

ANO

Test kapacity baterie

ANO

Pracovni teplota:

-10°C ~ +55°C (14°F ~ 131°F)

Skladovaci teplota:

-20°C ~ +70°C (- 4°F ~ 158°F)

Material kukly:

Vysoce narazu odolny Nylon

Celkova hmotnost:

445g

Rozsah pouziti:

Sv.obal elektrodou (SMAW-MMA); TIG DC/AC, TIG
DC Pulz; TIG AC Pulz, MIG/IMAG/CO2; MIG/MAG
Pulz; Rezani plasmou (PAC); Svafovani plazmou
(PAW); Svarovani plamenem (OFW), Paleni kyslikem
(OC), Rezani uhlikovou elektrodou (CAC-A), Brouseni

Certifikovano:

CE, DINplus, ANSI Z87.1, CSA Z294.3

10z14
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SEZNAM DiLU & SLOZENI
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o
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POPIS KS

Skorepina
Gumoveé tésnéni
Predni kryci folie
Kazeta samostmivaciho filtru
Vnitni kryci folie
Rameécek
Slozeni hlavového kfize

Qmim|o|O|m(>

o
e]
N
@
*

'U
o
=

POPIS

Potitko
Podlozka
Podlozka
Fixni podloZka
Gumova podlozka
Zajistovaci matice
Matice vymezuijici uhel
Podlozka
Pravy Sroub
Levy Sroub
Nastavitelna temenni paska
Predni ¢ast hlavového kfize

A
(72

— — ] —
oSl No oA W=
AR AR 22NN -
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PRUVODCE NASTAVENIM CLONY

PRUMER
ELEKTRODY
(mm)

PROUD
v OBLOUKU
(A)

MINIMALNi
CLONA

DOPORUCENA(clona
(KOMFORT)

Méné nez 2,5 | Méné nez 60 7 —
Svarovani 2,54 60-160 8 10
obal.elektrodou 46,4 160-250 10 12
Vice nez 6,4 250-550 11 14
Méné nez 60 7 —
MIG/MAG + 60-160 10 11
sv.trubiCkovymi
draty 160-250 10 12
250-500 10 14
Méné nez 50 8 10
TIG 50-150 8 12
150-500 10 14
Rezani (lehké) Méné nez 500 10 12
uhlikovou
Méné nez 20 6 6az8
Svarovani 20-100 8 10
plasmou 100-400 10 12
400-800 11 14
(lehké)® Méné nez 300 8 8
Rezéani plasmou (stfedni)® 300-400 9 12
(t&zkeé)@ 400-800 10 14
Pajeni tvrdé — — 3az4
Pajeni mékké — — 2
Svarovani
uhlikovou — — 14
elektrodou
12z14 Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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TLOUSTKA PLECHU

mm
Svar.v ochr.

atm. pod 1/8 pod 3,2 4 nebo 5
Lehké

Stiedni 1/8 az 1/2 3,2az12,7 5 nebo 6
Tezke pres 1/2 pres 12,7 6 nebo 8
Kyslikové

paleni pod 1 pod 25 3 nebo 4
Lehké

Stfedni 1az6 25 az 150 4 nebo 5
Tezke pres 6 pres 150 5 nebo 6

(1) Plati obecné pravidlo, zanéte se clonou, ktera je pfili$ tmava, pak piejdéte na

svétlejSi clonu, ktera dava dostatecny vyhled na svar, aniz by Sla pod minimum. P¥i
svarovani plamenem a fezani plamenem, kde horak produkuje vyrazné zluté svétlo,
je vhodné pouzit pred filtr folii, ktera absorbuje Zlutou €ast viditelného spektra.
(2) Tyto hodnoty plati tam kde je oblouk jasné vidét. Zkusenosti ukazaly, Ze mohou

byt pouzity leh¢i filtry, je-li oblouk skryty za obrobkem.
Data z ANSI Z49.1-2005

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
+420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz
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KOWAX® KWX730ARC++ — Navod k pouzivani

max for ® ver.1.2018.12.20
KOWEX AT
KWX73

[N
ZARUCNI LIST / WARRANTY CERTIFICATE

0ARC++
Samostmivaci svafovaci kukla KOWAX® KWX730ARC++
Auto Darkening Welding Helmet KOWAX® KWX730AR++

Seriové &islo filtru / Filter S/N:

Datum prodeje / Date of sale:

Razitko a podpis prodejce / Seller stamp and signature:

Zaznamy o provedenych opravach (datum, podpis):

Repair records (date, signature):

14z14 Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
+420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz
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